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1. Zweck und Anwendungsbereich

Diese Richtlinie') legt die Mindest-Angaben zur Cha-
rakterisierung von Erodieranlagen fest und gilt fiir alle
elektroerosiven Verfahren gemi® der Definition in der
Richtlinie Elektroerosive Bearbeitung Bl. 1: Definitionen
und Terminologie.

In der vorliegenden Richtlinie gilt Abschn. 2 fiir die
Kurzbeschreibung der Gesamtanlage, wihrend die weite-
ren Abschn. 3 bis 5 detaillierte Angaben und Abnahme-
Bedingungen fiir die Baugruppen wiedergeben.

Zur Ermittlung von Anlagekennwerten fiir die Beurteilung
und Abnahme sind im Abschn. 6 Priif- und Auswertever-
fahren zusammengestellt.

Die Richtlinie dient zur Vereinheitlichung der Gliederung
von Anfragen, Angeboten und technischen Beschreibun-
gen?). Handelsiibliches Zubehor, das nicht anlagegebunden
ist, wird nicht behandelt.

2. Gesamtanlage

2.1. Beschreibung

2.1.1. Erodierverfahren
Angaben nach Richtlinie VDI 3402 Bl.1 Elektro-
erosive Bearbeitung, Abschn. 2.1, 2.2 und 2.3.
Beispiel:
Anlage fiir das funkenerosive Senken

2.1.2. Grundsitzlicher Aufbau der Werkzeugmaschine

Beispiel:
C-Gestell in Schweiikonstruktion

2.1.3. Generatorbauart nach Richtlinie VDI 3402 Bl 1,
Abschn. 3.2.
Beispiel:
Statischer Impulsgenerator

2.1.4. Aggregat fir das Arbeitsmedium (Dielektrikum-
anlage)
Beispiel:
Stahlblechbehilter. Filtrierung durch Papier-
patronen

2.1.5. Sondereinrichtungen

Beispiel:

Mehrkanalschaltung zum Generator
Allgemeines Beispiel fiir 2.1.1 bis 2.1.5 Funkenerodier-
Senkmaschine in C-Gestell-Bauweise als Schweifkonstruk-
tion mit mehrkanaligem statischem Impulsgenerator.
Dielektrikumanlage mit Anschwemmfiltern und Wasser-
kiihlung.

1) Siehe Richtlinie VDI 3402 Bl.1; Bl.3 und 4 in Vorbereitung
2) Richtlinie VDI 3227 bis 3231.
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2.2. Anlagedaten
Grofiter mittlerer Entladestrom 7, ;

Abmessungen des Bearbeitungsraumes in Breite, Tiefe
und Hohe;

Zulidssiges Werkstiickgewicht (Nennlast) bei zentrischer
Belastung®);

Zulassige Belastung (Nennlast) des Werkzeugtrigers®);
Geregelte Vorschubwege X, Y, Z;
Bewegungswege X, Y, Z.

2.3. Aufstelidaten

2.3.1. Transport und Aufstellung

Transportgewichte und Abmessungen der Anlage — Bau-
gruppen (verpackter Zustand);

Gewichte und Abmessungen der betriebsbereiten Anlage-
baugruppen (Nettogewicht);

Aufstellungsart (Schwingungsdimpfer, Fundamentanfor-
derungen);

Hochste Einzellast der betriebsbereiten Anlage.

2.3.2. Platzbedarf

Der Platzbedarf wird in einem Grundriplan dargestellt,
der die mafiliche Zuordnung der wesentlichen Baugruppen
enthélt und in dem die Lage der Anschlufpunkte fiir die
zu- und wegfiihrenden Leitungen markiert ist.

Einzutragen sind die auf 0,1 m gerundeten Werte eines
Vierecks, auf dem die Anlage betriebsbereit und unter
Einhaltung eventuell erforderlicher Wandabstinde auf-
gestellt wird, sowie die benttigte Mindesthohe des Be-
triebsraumes.

Wenn der Bedienplatz inbegriffen ist, erfordert das einen
Hinweis mit Fldchenangabe. Zusatzplatzbedarf fiir War-
tung und Pflege sowie die Bedienseite sind anzugeben.

2.3.3. Anschliisse und Betriebsstoffe

Elektrische GesamtanschluBleitung (kVA), Nennspan-
nung, Spannungstoleranz, Netzfrequenz, cosy bei Nenn-
last;

spezifizierte Angaben fiir Wasser und Abwasser;
spezifizierte Angaben fiir Druckluft;
spezifizierte Angaben fiir Absaugeinrichtungen;

spezifizierte Angaben fiir Arbeitsmedium und Filter;
spezifizierte Angaben fiir Hydraulikél und Schmierstoff.

3) Siehe Abschn. 6.1.2: Lageabweichungen bei Belastung.
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3. Werkzeugmaschine Flissigkeitshohe  stufenios einstellbar zwischen 200
3.1. Bauart tiber dem Werk- bis 450 mm

Der Aufbau der Maschine und ihre Baueinheiten werden in stiicktrager

einer Skizze dargestellt, Bild 1. Zur Maschinenbeschrei- minimaler Ab-

bung wird ein rechtwinkliges Koordinatensystem (X, Y, stand zwischen

Z)*) angenommen. Die Baueinheiten (z.B. Arbeitskopf, Werkstiick- und

Werkstiick-Spanntisch, Servormechanismus usw.) sowie Werkzeugtriger 200 mm

die Maschinenachsen sind zu bezeichnen. Der Maschinen-
aufbau soll nach Konstruktion und Herstellart kurz
beschrieben werden.

+Z
+C

maximaler Ab-
stand zwischen
Werkstiick- und
Werkzeugtriger 700 mm

3.2.2. Werkstiicktrager
Beispiel:
Gestaltung geschabte Tischplatte mit 3T-Nuten®)
Abmessungen®) Iy Ly = 400 mm x 600 mm
Nennlast®) 1000 daN

3.2.3. Werkzeugtrager

Beispiei:
Gestaltung genormter Pinolenflansch™)
Abmessungen Grofe 27)
+X’ Nennlast®) 100 daN

3.2.4. Bewegung in X-Richtung

Beispiel:
Gestaltung horizontale Flachfiihrungen und
der Fithrung unabhdngige Richtungsschmalfiih-
rung walzgelagert
Gestaltung Handrad iiber Trapezgewindespindel,
des Antriebs geteilte Einstellmutter
Bewegungs-
geschwindigkeit -
Weg®) 500 mm
Wegmessung Skalentrommel 100 mm Dmr. am
\ Handrad, mit Teilung 0,05 mm;
Bild 1. Aufbau der Maschine und ihre Elemente 5 mm je Umdrehung und Nonius.

Mapstab mit justierbarer Referenz-

Beschreibungsbeispiel: ;
marke und 1-mm-Teilung

Vertikal-Senkmaschine mit C-Gestell. Spannungsfrei ge-

W .
gliihte Schweilkonstruktion. Elektrohydraulischer Vor- egbegrenzung mecham.scherAnschlag
schubmechanismus mit vorgespannter Rollenfiihrung. Klemmung me.chamsche Klemmung auf der
Kreuztisch mit optischer Ablesung. Fiihrungsleisten ge- Spindel, manuell

hdrtet und geschliffen.

3.2.5. Bewegung in Y-Richtung
3.2. Beschreibung der Baueinheiten

Beispiel:
3.2.1. Bearbeitungsraum Gestaltung horizontale Flachfiihrungen und
Beispiel: der Fithrung unabhdngige Richtungsschmalfih-
Gestaltung Stahlblech-Schweilkonstruktion mit rung walzgelagert
zwei Schwenktiiren Gestaltung Handrad iber Trapezgewindespindel,
Abmessungen®) L1y 1, =800 mm X 600 m x 500 mm des Antriebs geteilte Einstellmutter

4) Siehe DIN 66217; ISO/R 841-1968.

5) Falls unsymmetrisch zum Zentrum des Werkzeugtrigers bzw. —

des Werkstiicktréigers, ist ein Hinweis zu machen. Definition der 6) Siehe DIN 650; DIN 55200; VSM 33610.

Mafie gem. VDI 3402 BL. 3. 7) Siehe Richtlinie VDI 3402 B1.3 (in Vorbereitung)



